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NUMERIC INDEX

GENERAL NOTES:
(a) There is a change in the way the supplements to the 2004 Edition are distributed. Supplement 11 is the last supplement published in the 2004

Edition, Supplement 12 will be incorporated into the 2007 Edition.
(b) The ASME Boiler and Pressure Vessel Standards Committee took action to eliminate Code Case expiration dates effective March 11, 2005.

This means that all Code Cases listed in Supplement 3 and beyond will remain available for use until annulled by the ASME Boiler and Pressure
Vessel Standards Committee.
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SA-705 Type 630 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2223, 2277
SA-705 Type XM-12 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2281, 2416, 2567
SA-705 Type XM-16 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2386
SA-731 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2165
SA-736/SA-736M. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1932
SA-789 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2245, 2295, 2316, 2488, 2496, 2503
SA-790 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2245, 2295, 2316, 2488, 2496, 2503
SA-803 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2313
SA-814 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2445
SA-815 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2245, 2488
SA-832 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2151, 2514
SA-841 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2451
SA-905 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2461
SA-965 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2127, 2224
SA-995 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2402
SA-995 Grade CD-4MCuN . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750, 2244
SA-1017/SA-1017M. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2327
SB-43 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2172
SB-75 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2362
SB-108 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2153, 2239
SB-111 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2314
SB-152 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2362, 2513
SB-160 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2249
SB-161 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2249
SB-162 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2249
SB-163 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325, 1827, 2249, 2357, 2359
SB-164 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1192
SB-166 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1827, 1880, 2359, 2481
SB-167 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1827, 2359, 2481
SB-168 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1827, 2359, 2481
SB-187 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2362
SB-209 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2345, 2432, 2563
SB-210 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2432, 2545, 2563
SB-211 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2432
SB-221 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2345, 2432, 2502, 2563
SB-241/SB-241M . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2345, 2432, 2501
SB-247 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2478
SB-249 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
SB-265 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2238, 2426, 2497, 2532
SB-308/SB-308M . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2563
SB-334 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1585
SB-337 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2238
SB-338 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2238, 2426, 2497, 2532
SB-348 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2238, 2426, 2497, 2532
SB-363 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2426, 2497, 2532



Subject Case

SB-366 . . . . . . . . . . . . . 1924, 2063, 2120, 2226, 2249, 2276, 2302,
2315, 2319, 2359, 2481, 2553

SB-367 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1993
SB-381 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2238, 2426, 2497, 2532
SB-407 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325, 2357
SB-408 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325, 2315
SB-409 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325, 2315
SB-423 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1936, 2218
SB-424 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1936, 2218
SB-425 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1936, 2218
SB-434 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2319
SB-435 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2063, 2385, 2553
SB-443 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1935, 2217, 2276
SB-444 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1935, 2217
SB-446 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1935, 2217
SB-462 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120, 2481, 2359
SB-463 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1884
SB-464 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1884
SB-468 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1884
SB-515 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325
SB-516 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2359, 2481
SB-517 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2359, 2481
SB-543 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2268
SB-564 . . . . . . . . . . . . . 1935, 1949, 2063, 2217, 2218, 2226, 2302,

2315, 2319, 2359, 2362, 2385, 2481, 2553
SB-566 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2385
SB-572 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2063, 2385, 2553
SB-573 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2319
SB-574 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1924, 2226, 2302
SB-575 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1924, 2226, 2302
SB-581 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1860
SB-582 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1860
SB-619 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1860, 1924, 2063, 2226,

2302, 2319, 2385, 2553
SB-622 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1860, 1924, 2063, 2226,

2302, 2319, 2385, 2553
SB-625 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
SB-626 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1860, 1924, 2063, 2226,

2302, 2319, 2385, 2553
SB-637 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1993, 2222
SB-649 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
SB-668 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325
SB-673 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
SB-674 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
SB-676 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2313
SB-677 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
SB-691 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2526
SB-704 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1936, 2276
SB-705 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2276
SB-709 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1325
SB-751 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1936
SB-861 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2426, 2497, 2532
SB-862 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2426, 2497, 2532
SE-747. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2241
SFA-5.5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2514
SFA-5.9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1909, 2127
SFA-5.11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2115, 2126, 2338
SFA-5.14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2115, 2126, 2337
SFA-5.16. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2336
SFA-5.17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2141

xxiii
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SFA-5.23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2141, 2514
SFA-5.28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2514

ASTM Specification
A 108-88 Grades 1016, 1018, 1020, 1117, 1118, 1137,

1141, 1215, and 12L14 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 126-84. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 210-86a, Grade C . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2021
A 213/A 213M-04 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2430
A 240/A 240M-04a�1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2430
A 271 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2196
A 314-87 Type 303 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 351 Grade CK3MCuN . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 401/A 401M . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2516
A 494-87a Grade CY-40 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 494-87a Grade CZ-100 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 494-87a Grade M-35 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 514-00a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2515
A 542-95. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2151
A 553M-95 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2335
A 576 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2500
A 576-87 Grades 1040, 1042, 1045, and 1117. . . . . . . . . . . . . . 1750
A 582 Types 303 and 416 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 649/A 649M-94 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2122
A 672-06. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2576
A 691-98. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2576
A 736M Grade A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1932
A 744 Grade CK3MCuN . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
A 841M-95� . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2130
A 859M-95 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1932
A 999 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2096
A 1010-00. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2358
B 16-85 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 21-83b . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 26M-97 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2344
B 43. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2172
B 85-84 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 148-93a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2230
B 154. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 163. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2315
B 170. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2362
B 176-79 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 211-88 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 248-01 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2404
B 249-01 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2404
B 265. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2425
B 283-86 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 338. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2425
B 348. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2425
B 366-81 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1924
B 366-04a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2484
B 371-84a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 381. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2425
B 365. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 392. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 393. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 407. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2315, 2518
B 441-02 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2404
B 444-04 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2520
B 453. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1750
B 462-04 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2484
B 464. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120
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B 514. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2315
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